Urzadzenie programowania recznego — pilot stuzy do wysytania i odbioru programow

przetaczen (danych).

Programy przetaczajace mozna tworzy¢:

° w komputerze osobistym (laptop) wykorzystujgc oprogramowanie ,oprogramowanie
uzytkownika" (oddzielna instrukcja)

° bezposrednio w zegarze sterujgcym

Mozna dany program przetaczen wprowadzi¢ tylko do danego typu zegara sterujgcego,

dla ktérego ten program zostat stworzony (np.w zaleznosci od rodzaju zastosowarn).

Urzadzenie programowania recznego — pilot ma 4 miejsca programowe. Panstwo moga
przestac lub odczyta¢ 4 réznorodne

programy przetaczajace.

Puste miejsca w pamieci =P 1,P 2,P 3 P 4

Zapisane miejsca w pamieci =P_1,P_2,P_3 P_4

Wymazywanie EEPROM — partz instrukcja ,oprogramowanie uzytkownika"




2.  Zasada przesylu danych

2.1 Zkomputera do urzadzenie programowania recznego — pilot i odwrotnie
Urzgdzenie
programowa-
nia recznego
— pilot

PC Zigcze

Programy przetaczajace moga
by¢ przesytane z komputera
do urzadzenie programowania
recznego — pilot | odwrotnie
poprzez ztgcze

standardowe RS 232.

2.2 Z urzadzenie programowania recznego — pilot do zegara sterujgcego i odwrotnie

Programy przetgczajgce moga

by¢ przesylane z urzgdzenie
programowania recznego —

pilot do danego zegara sterujacego
poprzez zigcze typu podczerwien-interfejs,
wzglednie przez urzadzenie
programowania recznego — pilot
zczytywane z zegarow sterujgcych.

W ten sam sposob moze by¢ takze
przesyt programu przetaczajacego

Z zegara do zegara sterujgcego.

zegar

7 L sterujgoy
~ Urzgdzenie

programowa-

nia recznego

— pilot

PL
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3. Przesyt programow przetgczajgcych

3.1 Funkcja urzadzenia

interfejs typu
podczerwien

przycisk in = odbidr danych Wyswietlacz

przycisk out
= przesyt danych
przycisk prog. = wybor migjsca w pamieci

interfejs typu podczerwien

3.2 Przesyt programow przetgczajgcych do zegara sterujgcego, wzglednie odwrotnie
Nalezy, przyciskiem — Prog., wybra¢ odpowiednie miejsce pamieci - P_1 ... P_4

®  zawartosc przestac, wzglednie
®  przepisa¢/zmieni¢ dane migjsce w pamieci

PL



g5 Urzadzenie programowania recznego —
pilot trzymac¢ bezposrednio
przy obydwdch diodach IR
(podczerwien)

m= W zaleznosci od kierunku przesyiu danych odpowiedni przycisk 2 razy
wcisna¢ — in lub out
e przycisk 1 raz wcisnac, przesyt zostaje przygotowany, dane migjsce
programu i przyporzadkowanie in lub out pulsuja przemiennie
® przycisk nacisngé ponownie, dane zostajg przestane, a podczas
przesylu odezwie sie akustyczny meldunek (ton ciggty).

Jezeli dane zostaly prawidlowo przestane, to w wyswietlaczu urzgdzenia
programowania recznego — pilota ukaze sie numer miejsca programu np. P_ 1.
Jezeli dane nie zostang prawidiowo przestane, to odezwie sie krotki akustyczny
meldunek i w wyswietlaczu ukaze sie odpowiedni przekaz bledu, patrz rozdziat 5.

PL



4.1

4.2

Przesyt czasu zegarowego

Z komputera do urzadzenie programowania recznego — pilot

Z komputera, poprzez standardowe ztgcze, mozna przestac czas zegarowy do urzadzenie
programowania recznego — pilot (patrz instrukcja "oprogramowanie uzytkownika'").

Z urzadzenie programowania recznego — pilot do zegara sterujgcego

Z urzadzenie programowania recznego — pilot, poprzez interfejs typu podczerwien,
mozna przesta¢ czas zegarowy do danego zegara sterujgcego, wzglednie poprzez
urzadzenie programowania recznego — pilot zczyta¢ z zegara sterujacego.

Wybra¢ przyciskiem Prog. ,¢ lo”

B=" urzadzenie programowania rgcznego —
pilot trzymac przy diodach IR
(podczerwien)

w zaleznosci od kierunku przesylu danych odpowiedni przycisk 2 razy weisnaé — in lub out
® przycisk 1 raz nacisnac, przesyt zostanie przygotowany, ,¢ lo” i
przyporzadkowanie in lub out przemiennie pulsuja
®  przycisk jeszcze raz nacisngc, nastgpi przesyt czasu zegarowego,
podczas przesylu odezwie sie akustyczny meldunek (ton ciggty).

Jezeli nastapi nieprawidiowy przesyt czasu zegarowego, to w wyswietlaczu ukaze sie symbol ¢ lo.
Jezel nastapi nieprawidiowy przesyt czasu zegarowego, to odezwie sie krotki akustyczny
meldunek i w wyswietlaczu ukaze sig odpowiedni meldunek bledu, patrz rozdziat 5
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Podczas pracy z urzadzenie programowania recznego — pilot moze sie zdarzy¢, ze
ukaze sie w wyswietlaczu meldunek bledu

Er 3 = zegar sterujgcy zostal nie zidentyfikowany (nazwa zastowania nie zgadza sie)

Er 2 = dane nie zostaly prawidlowo przestane, powtdrzy¢ przesyt
Er 1 = baterie przesylaja za mate napiecie

odkreci¢ $rubki

wymieni¢ baterie

2 x Typ LR 6 akkaliczne (1,5 V)
zamkna¢ urzgdzenie
programowania recznego — pilot

A\

7\




® asilanie 2x1,6V

e Rodzaj baterii LR 6 alkaliczne

e Rezerwa dziatania przynajmniej 1 x w roku, okolo 1000 przesylow
e Klasa ochrony I

e Rodzaj ochrony P20

e Temperatura otoczenia -10C ... +55°C

® /igcze do komputera RS 232, 9 polowe, SUB-D-

L]

Ztacze do zegara sterujgcego  na podczerwien




